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前       言OP15面板系列

前    言

关于我们的更多信息：

公司网址 : http://www.higerman.com

想了解更多关于我们公司或者产品的信息，请登陆我们的网站。

您也可以通过电话或者是信件的方式和我们的技术人员进行沟通。

技术支持和售后服务：

电话：0755-26995800

传真：0755-26995062

地址：深圳市宝安区西乡街道固兴社区固戍一路537号2栋四楼

       首先感谢您使用15寸 系列面板。

       15寸 系列面板由海德盟数控技术（深圳）有限公司研制。该系列产品美观、实

用，广泛应用于滚齿、木工、铣削、加工中心等行业。

       本手册为15寸 系列面板快速安装手册，适用于售后技术人员、系统调试人员、机

床调试人员、机床维修人员。手册提供了面板的安装信息、面板与主机的接线信息等，

便于客户安装接线。对于初次使用15寸 系列面板的客户，安装前请认真阅读本手册，

若对于一些接口性能及面板接线等方面有所疑惑，请咨询我司的技术支持人员以获得帮

助。

       我们将以世界领先的数控技术、可靠的性能、完善的售后服务、高效的技术支持，

为您的发展尽一臂之力。
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Higerman CNC Technology （SZ）Limited

◆      收到产品时，请及时确认与您所订购的产品是否相符，并注意检查产品外观是否有

破损等情况。如发现有异常，请及时与本公司或您的供货商联系解决。

◆      请安排具有专业知识的人员完成产品接线、安装、维修保养等工作。

◆      本产品安装时请考虑螺钉以及安装部位的材质和强度，在满足产品安装不松弛、不

破损的情况下选择合适的螺钉紧固扭矩。

◆      若15寸面板系列应用于可能因本产品的故障而造成重大事故或损失的场所时、请另

配其它安全装置。

◆      本产品在设计中已考虑电气保护措施、但仍可能因意外的干扰、配线、零件等因素

造成设定外的动作。故请用户考虑增加机械安全保护措施，确保在使用过程中的安全性。

◆      若输入的电源电压超过产品的额定范围，可能会引起产品内部器件的损坏或产品的

功能异常，故请使用产品规定的电源电压。

◆      本公司坚持不断完善产品，有权在事先未通知客户的情况下，更改本手册的内容。
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OP15系列面板 概述
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Higerman CNC Technology （SZ）Limited

第一章   概述

OP 15 V X
第1～2位 第3～4位 第5位 第6位

第1～2位 第3～4位

第5位 第6位

面板类别

显示面板外观

尺寸

触摸功能

符号

符号 符号

符号

H

V

DP 15

T

X

外观H

外观V

规格

规格 规格

规格

DP显示面板与PC按键面板

15寸面板

不带触摸功能

带触摸功能

图1-1 外观V

1.1  面板型号及说明

NC 41 A A
第1～2位 第3～4位 第5位 第6位

第1～2位 第3～4位

第5位 第6位

面板类别

设计代码

尺寸

适应机床类型

符号

符号 符号

符号

A

B

NC 41

A

B

有按键

无按键

规格

规格 规格

规格
NC操作面板 41厘米

类型A

图1-2 适应机床类型C

OP

显示面板

C
第7位

第7位 语言

符号
C

E

中文版

英文版

规格

其它 预留 C

D

类型B

类型C

类型D

X 默认
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OP15系列面板 概述Higerman CNC Technology （SZ）Limited

使用环境温度：-5～40摄氏度
使用环境湿度：20～80%（不得结露）

1.2  面板使用环境

1.3  15寸系列面板简介及说明

表1-1  显示面板与按键面板组成说明表

序号 面板名称 简称 参数

 OP面板

PC按键面板

显示屏尺寸:15寸

分辨率：1024×768

按键面板

①

②

④

DP显示面板与PC按键面板

DP显示面板 显示面板

NC操作面板 NC操作面板

适应机床类型：
类型A 类型B

类型C 类型D

1.4  面板安装尺寸及要求

1.4.1  DP显示面板安装尺寸图

显示面板有8个定位孔,具体安装定位尺寸如图1-4

③

F1

F2

F3

F5

F6

F7

F8

POS

PROG

OFFSET

TOOL

DGNOS

PARAM

SYS

CAM

RESET

8-∅4.2

机�显示面���开孔尺寸
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1
7
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0
.0

3
5

0
.0

图1-4  DP显示面板开槽尺寸图（单位：毫米）

图1-3  15寸系列面板组成示意图

25.0

54.0
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OP15系列面板 概述Higerman CNC Technology （SZ）Limited

1.4.2  PC按键面板面板安装尺寸图

1.4.3  NC操作面板安装尺寸图

1.4.4  OP面板与NC操作面板安装开槽技术要求及说明

 A.机床面板箱至少需要有130mm厚安装空间，避免面板与机床干涉;注意： 

            B.钣金需预留最小直径为Φ50 的线缆头过孔;

          C.安装面板推荐使用扭力 6～8 Kgf/cm。
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机床就绪 机床运行 超程故障 润滑故障回零完成 主轴故障
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1

主轴正转 主轴停止主轴反转

工作照明冷却液A

刀库反转

手动润滑

刀库正转

主轴定位

机床吹气

冷却液B

安全门开启
Z-

手轮模拟 手动分中坐标清零

排屑正转排屑反转排屑停止

Q1 Q2 Q3
M01暂停

测试程序

G00速度

手轮方式

自动单段 自动连续

手动连续 手动增量

选择跳跃

系统启动

POWER ON
系统关闭

POWER OFF

程序启动
CYCLE START

程序暂停

FEED HOLD

ONOFF

%

机床NC面板安装开槽尺寸

X-X+

Y+

Y-4+

4-

Z+

24V0V

∅
5
0
.0

图1-5  PC按键面板开槽尺寸图（单位：毫米）

显示面板有6个定位孔,具体安装定位尺寸如图1-5
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显示面板有6个定位孔,具体安装定位尺寸如图1-6
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图1-6  NC操作面板开槽尺寸图（单位：毫米）
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图1-7  OP面板和NC面板安装示意图

43.7

机床PC面板安装开槽尺寸图



连接显示面板OP按键接口
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OP15系列面板 接口接线说明Higerman CNC Technology （SZ）Limited

第二章   接口接线说明

2.1 接口功能

序号 接口类型 备注

连接系统主机OP接口

连接系统主机VGA接口

显示面板OP接口

显示面板VGA接口

显示面板KEY接口

连接按键面板PC接口

接显示面板PC接口

1

2

3

4

5

6

7

8

9

显示面板PC按键接口

显示面板PC按键接口

按键面板PC接口

操作面板OP接口

操作面板OP接口

系统电源开关接口

      NC操作面板通过一块独立的电路板来实现电源按键的自锁功能，且面板在出货前已经将“系统启

动”和“系统关闭”两个按键的线缆内部已连接好，若现场需要使用时，只需将图2-1中⑨号接口按

照示意图功能自行接线连接即可以完成电源部分的正确接线，其中第一脚和第二脚连接24V电源，第

三脚和第四脚可用于主机电源开关的控制。连接示意图如下:

2.2 电源开关接线说明

图2-2  系统电源板接口说明

图2-1  OP面板和NC面板接口示意图

4 5

1 2 3

6

8

OP KEY VGA

9

24V0V

24V

0V
24V电源

常开输出

表2-1  OP面板和NC面板接口说明表

1

2

3

4

连接显示面板PC按键接口

连接操作面板OP接口

连接按键面板PC按键接口

7 10

10 内部接口 此接口为内部调试接口，暂未对外开放



表3-1  OP面板和NC面板连接线缆说明表
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OP15系列面板 面板与主机典型配置Higerman CNC Technology （SZ）Limited

第三章   面板与主机典型配置

3.1 OP面板和NC面板与HI900C主机连接说明

线序号

①

②

③

④

03.05.07.0032

03.05.07.0020

VGA线-5m-3+6接线-编织铝箔双屏蔽

线缆-DB15M/DB15M-双排满芯_5m

电子线_26pin_IDC接口_2.54间距_35cm

电子线_26pin_IDC接口_2.54间距_10cm

客户自制连接线缆

线缆-DB15M/DB15M-双排满芯_1.5m03.05.07.0024

03.05.06.0001

03.05.06.0018

物料编号 标配连接线缆名称 备注

显示器

HI900C-08-8-B

3

1

表3-2  NC面板连接线缆说明表

线序号

①

②

③

03.05.07.0032

03.05.07.0020

VGA线-5m-3+6接线-编织铝箔双屏蔽

线缆-DB15M/DB15M-双排满芯_5m

客户自制连接线缆

物料编号 标配连接线缆名称 备注

⑤

⑥

HI900C-08-8-B

4

6

5 1

3 2

24V0V

OP面板和NC面板

OP KEY VGA

24V0V

图3-1  OP面板和NC面板与HI900C主机接线示意图

3.2 NC面板和HI900C系列主机连接说明

2

图3-2NC面板和HI900C主机接线示意图



        显示面板与操作面板和海德盟主机搭配连接后，当主机系统上电开机之后，CPU模块有个

指示灯，各个指示灯都会有相应的动作（具体定义如表4-1）。客户现场使用中，如果遇到面

板故障，可参考该表格做初步的故障判断。

第四章   面板故障初步判断

4.1 面板故障诊断表

015014

OP15系列面板 面板故障初步判断Higerman CNC Technology （SZ）Limited

3

HI900C-08-8-B

2

1

线序号

①

②

③

03.05.07.0032

03.05.07.0020

VGA线-5m-3+6接线-编织铝箔双屏蔽

线缆-DB15M/DB15M-双排满芯_5m

电子线_26pin_IDC接口_2.54间距_10cm

表3-3  DP显示面板连接线缆说明表

03.05.06.0018

物料编号 标配连接线缆名称 备注

表4-1  故障诊断表

OP KEY VGA

图3-3  DP显示面板和HI900C主机接线示意图

3.3 DP面板和HI900C系列主机连接说明

1.检查主机是否正常上电；

2.观察主机CPU模块RUN1指示灯,如果

为常亮,则操作面板未连接,检查面板

与主机OP连接线是否松动或断开;闪烁,
则操作面板连接正常。
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NC41ABC

图纸编号
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数    量

重    量
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材    料
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产品编号
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备注：

1: PC6031按键面板与DP6031按显示面板所标配的接口线支持最大开孔间距为280mm

如需更大安装间距请联系公司订制
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