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      首先感谢您使用OP10系列面板！

       OP10系列数控面板，该面板包含DP10系列面板和NC30系列操作面

板，该系列面板由海德盟数控技术（深圳）有限公司研制。该系列产品美

观、实用，可选触摸或非触摸类型，广泛应用于滚齿、木工、铣削、加工

中心等行业。

       本手册为OP10系列面板快速安装手册，适用于售后技术人员、系统

调试人员、机床调试人员、机床维修人员。手册提供了面板的安装信息、

面板与主机的接线信息等，便于客户安装接线。对于初次使用 OP10系列

面板的客户，安装前请认真阅读本手册，若对于一些接口性能及面板接线

等方面有所疑惑，请咨询我司的技术支持人员以获得帮助。

       我们将以世界领先的数控技术、可靠的性能、完善的售后服务、高效

的技术支持，为您的发展尽一臂之力。



◆     OP10系列面板到货时，请确认与您所订购的产品是否相符；

       并注意检查整机外表，产品是否有破损等现象。若发现不符 

       或有损坏，请及时与本公司或您的供货商联系解决。

◆     请具有专业知识人员完成接线安装、维修检查等工作。

◆     本产品安装时请考虑螺钉以及安转部材质的强度，在满足不松

       弛、不破损的范围内选择螺钉紧固扭矩。

◆     若应用于可能因本产品的故障而造成重大事故或损失的场所时，

       请配备其他安全装置。

◆     本产品已在设计中尽力考虑各种电气保护措施，但仍可能因意料

       外的干扰、配线、零件等因素造成设定外的动作。请用户考虑增

       加机械安全策，确保在该使用场景中的安全性。

◆     本公司致力于产品的不断改善，有权在事先未通知客户的情下，

       更改本手册的内容。

Higerman CNC Technology （SZ）Limited
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显示面板 10.4寸面板

不带触摸功能

带触摸功能

图1-1  外观V

型号说明

序号 面板型号 是否带触摸功能 显示面板外观 备注

1
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DP10VT

DP10VX
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否

外观V

外观V
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NC 30

A

C

X

B

D

E

A

C

B

操作面板 30厘米

有按键

无按键

其它 预留

类型B

中文版

英文版

默认

类型C

类型D

类型A

OP10系列面板 概述
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第一章   概述

1.1  面板型号及说明



图1-2  类型C

使用环境温度：-5～40摄氏度
使用环境湿度：20～80%（不得结露）

图1-3  DP10VX+NC30ABC面板组成示意图

以下简称显示面板和操作面板

序号 面板名称 简称 参数

DP10VX显示面板

NC30ABC操作面板

显示屏尺寸:10.4寸
分辨率：800×600显示面板

操作面板

①

②
适应机床类型:
    类型A;    类型B;
    类型C;    类型D;

表1-2  显示面板与操作面板组成说明表

OP10系列面板 概述Higerman CNC Technology （SZ）Limited

1.3  OP6011系列面板简介

1.2  面板使用环境
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显示面板有6个定位孔,具体安装定位尺寸如图1-4；

图1-4  显示面板开槽尺寸图（单位：毫米）

操作面板有6个定位孔，具体安装定位尺寸如图1-5；

图1-5  操作面板开槽尺寸图（单位：毫米）
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1.4  OP10系列面板安装尺寸及要求

1.4.1  显示面板安装尺寸要求

OP10系列面板 概述Higerman CNC Technology （SZ）Limited

1.4.2  操作面板安装尺寸要求
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图1-6  显示面板与操作安装示意图

注意:  a.机床面板箱至少需要有130mm厚安装空间，避免面板与机床干涉;
       
       b.钣金需预留最小直径为Φ50 的线缆头过孔;
       
       c.安装面板推荐使用扭力 6～8 Kgf/cm;
       
       d.显示面板与操作面板所标配的接口线支持最大开槽间距为280mm如

         需更大开槽间距请联系公司订制线缆。

图2-1  显示面板与操作面板接口图
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OP10系列面板 接口接线说明Higerman CNC Technology （SZ）Limited

1.4.3 显示面板与操作面板安装开槽技术要求及说明 第二章   接口接线说明

2.1 接口功能

011010

5

序号 接口类型 备注

①

②

③

④

⑤

⑥

⑦

显示面板PC接口

显示面板OP接口

显示面板VGA接口

操作面板PC接口

操作面板OP接口

操作面板OP接口

显示面板USB接口

连接操作面板PC接口

连接操作面板OP接口

连接系统主机VGA接口

接显示面板PC接口

连接显示面板OP接口

连接系统主机OP接口

通过延长线连接系统USB接口

表2-1 显示面板与操作面板接口说明表

⑧ 内部接口 此接口为内部调试接口,暂未对外开放



“NO”

LED“+”

“NO”

NC

NO

C
LED“-”

+

“NC”

LED“+”

“NC”

NC

NO

C
LED“-”

-+

    操作面板 “系统启动”和“系统关闭”两个按键的线缆需自
行连接，现场使用时，只需要分别连接4根线，即可以完成电源部
分的接线，具体功能定义如图2-2；

系统关闭 系统启动

图2-2  操作面板电源按钮接口功能示意图

                       图3-1 显示面板与操作面板和HI900C主机接线示意图

1

2

3

45

显示面板与操作面板

HI900C-08-8-A

2.2 电源开关接线说明

011010

第三章   面板与主机典型配置

3.1 显示面板与操作面板和主机连接说明

OP10系列面板 面板与主机典型配置Higerman CNC Technology （SZ）Limited



线序号 物料编号 标配连接线缆名称 备注

表3-1  显示面板与操作面板连接线缆说明表

1

2

3

显示面板

HI900C-08-8-A

图3-2  显示面板与HI900C主机接线示意图

表3-2  显示面板连接线缆说明表

OP10系列面板 面板与主机典型配置Higerman CNC Technology （SZ）Limited

015014



     显示面板与操作面板和海德盟主机搭配连接后，当主机上电开机
之后，CPU模块有两个指示灯，各个指示灯都会有相应的动作（具体定
义如表4-1）。客户现场使用中，如果遇到面板故障，可参考该表格做
初步的故障判断。

表4-1  故障诊断表

第四章   面板故障初步判断

4.1 面板故障诊断

016

Higerman CNC Technology （SZ）Limited

1.检查主机是否正常上电；
2.观察主机CPU模块RUN1指示灯,如果
为常亮,则操作面板未连接,检查面板
与主机OP连接线是否松动或断开;闪烁,
则操作面板连接正常。
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安装尺寸图

NC30ABC

图纸编号
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Higerman CNC Technology  Limited
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备注：

2016-11-25 

1: NC6011操作面板与DP6011显示面板所标配的接口线支持最大开孔间距为280mm

如需更大安装间距请联系公司订制

机床面板开槽尺寸
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日  期修  改 描      述處 數 分 區標 記

1 DP10VX

图纸编号
 ±0.5°
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表面处理

材    料
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产品编号
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检   查
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公差
制   图

x.xxx ±0.100

x.x   ±0.5

x.xx  ±0.30
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ANGLE:
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机床面板开槽尺寸

安装尺寸图

备注：

1: 线缆弯曲半径最小尺寸为70mm。

2: 钣金开孔过穿线缆头最小直径为Φ50.

3: DP6011显示面板与NC6011操作面板所标配的接口线支持最大开孔间距为280mm

如需更大安装间距请联系公司订制
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